Ficha técnica (06/2021)

GRAVIHEL PUR TOPCOAT 402

* Recubrimiento superior de isocianato acrilico de dos componentes; 2:1 por volumen

* Alto brillo

+ Un revestimiento superior de alta calidad con alta proteccion

- tiempo,

- Mecanico,
- quimico y

- ultravioleta

* Perfectamente adaptada a las condiciones de exposicién mas duras.

* En combinacién con il fondo correspondiente es adecuado para exposicidn en
agresivos atmésfera industrial.

* Pueden ser aplicados directamente sobre chapa metalica galvanizada sin capa de base.
En cualquier caso recomendamos hacer un test de adherencia preliminar debido a las distintas
calidades del zinc.

* Llenado en botes aerosoles (aerosol prellenado 2K, cod.: 302210)

GRAVIHEL EPOXY PRIMER | GRAVIHEL PUR PRIMER (=
wood
PREPARACION P360 - P600 P360 — P600 GRAVIHEL PUR WOOD
DEL SUSTRATO PRIMER
GRAVIHEL GRAVIHEL P360 — P600
Antisilicone cleaner Antisilicone cleaner
Polvo seco
Tipo: Cola acrilica 2K
Aspecto: 402 - 001 DEEP MATT

402 - 002 SEMI MATT /SATIN

402 - 003 SEMI GLOSS - Puede aplicarse directamente sobre chapa galvanizada sin imprimacion

402 - 005 HIGH GLOSS

Viscosidad en el suministro: 70 - 90 segundos

DIN 53211 ®4 / 20°C

Densidad de la componente A: 1,068 — 1,149 kg/l
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Solidos A+B en el producto suministrado:
En términos de volumen: 38%

En términos de peso: 81%

VOC: 402 - 001

402 - 002

2004/42/11B(e)(840)650

Valor limite UE VOC para este tipo de producto (categoria Il B (e)) en el formulario, que esta listo para aplicar es de
840 g/l. VOC de este producto, preparado para su uso es 650 g/l.
402 - 003
2004/42/11B(e)(840)600
Valor limite UE VOC para este tipo de producto (categoria Il B (€)) en el formulario, que esta listo para aplicar es de
840 g/l. VOC de este producto, preparado para su uso es 600 g/l.
TAMBIEN SE UTILIZA PARA RENOVAR VEHICULOS INDUSTRIALES Y COMERCIALES
402 - 005
VOC listo al uso (g/l)= max.550
PARA USAR UNICAMENTE EN INSTALACIONES INDUSTRIALES
Ratio tedrica de difusion: 7 - 8 m2/lit.
Temperatura seca: A corto plazo: hasta 140°C
A largo plazo: hasta 80°C
Temperatura de procesamiento: +10°C hasta max. +40°C, max. Humedad 75%
Color: GRAVIHEL COLOR TOOLS

en volumen: | GRAVIHEL 2K PUR HARDENER SLOW
7#°C|  GRAVIHEL 2K PUR THINNER SLOW

=

Proporcion de mezcla 35,,0 31+10-15%

7c 3:1+10-15%
m1:ac GRAVIHEL 2K PUR HARDENER
\——— GRAVIHEL 2K PUR THINNER

0,
17°C| 3:1+10-15%
1/5°¢] GRAVIHEL 2K PUR HARDENER FAST
~—  GRAVIHEL 2K PUR THINNER FAST

Maceta de vida de la 5 horas
mezcla a 20¢:
Viscosidad (RFU): 20 - 58 segundos (dependiendo del brillo)

DIN 53211 ®4/20°C

Aplicacion con pistola: | 1,3 mm
2 - 3 bares (dependiendo del tipo de pistola)

Numero de capas: 2

4 & G e

Espesor de la pelicula: | 50 um
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{T R‘T Evaporacion: 10 minutos /20°C entre capas
Secado: Temperatura del objeto: a20°C a 60°C a20°C a60°C a20°Ca60°C a20°C a60°C
=g 402 - 001 402 - 002 402 - 003 402 - 005
Polvo seco: 10 min. - 15 min. - 20 min. - 20 min. -
Seco al tacto: 1h - 90 min. - 100 min. - 2h
Secar hasta
el montaje: 2h 30 min 3h 30min. 4h 30 min. 5-8h 30 min.

Através deseco: 5h 30 min 5h 30 min.  10h 30min. 10h 30 min.

Q Tiempo de secado 8 - 12 minutos
(infra-rojo de onda Distancia al objeto : 70 - 80 cm

corta):
Aplicacion con 0 - 10% (dependiendo del tipo de pistola)
NAMIK | Arwx: GRAVIHEL 2K PUR THINNER
Boquilla: 0,23 - 0,33 mm
Presion: 80 - 150 bar
Evaporacion entre capas: 5 - 10 min. /20°C (dependiendo del tipo de pistola)
Aplicacion con Diluyente no es obligatorio!
brocha:
Vida util: 4 afios

SOLO PARA USO PROFESIONAL: CONSULTE LA HOJA DE SEGURIDAD

2K materiales reaccionan con la humedad; cuidar que todos los contenedores y herramientas son absolutamente secas. Mientras que la capa, la
humedad relativa ambiente no debe exceder el 80%.

Cierre el embase de los catalizadores inmediatamente después de su uso, porque el producto reacciona con el aire. O la humerdad ,y puede
causar defectos en el producto.

La fecha puede variiar dependiendo de las condiciones

Cualquier parte de esta informacion puede variar sin previo aviso.

La informacion se deriva de afios de experiencia y en la colaboracion del departamento técnico y desarrollo propiedad de Helios Refinish.
Garantizamos que la calidad del trabajo realizado de acuerdo con nuestras instrucciones arroja resultados, mientras que renunciamos a cualquier
responsabilidad si se utilizaron otros productos o si otros factorres influyeron en el resultado final.

La ultima versidn de TDS reemplaza todas las versiones anteriores. Puede obtener la tltima version en su distribuidor.

El usuario de este producto debe de usarlo segun las leyes y reglamentos de seguridad en el trabajo y gestién de residuos.
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