Informacja techniczna (07/2021)

GRAVIHEL ARMOR SKIN MIX MATT

+ Dwuskfadnikowa jednowarstwowa powtoka strukturalna o ekstremalnej odpornosci na warunki
atmosferyczne, mechaniczne, chemikalia i promieniowanie UV.

+ Stosowany w ochronie konstrukcji, maszyn rolniczych, pojazdéw szynowych, réznych
konstrukcji stalowych, PV i LCV (samochody dostawcze, cigzarowe, kampery) oraz do
lakierowania przemystowego, ktére wymaga duzej odporno$ci mechanicznej, chemicznej i
atmosferyczne;.

*+ W celu uzyskania efektow specjalnych mozna doda¢ do dowolnego odcienia 10-20% pasty
GRAVIHEL Silver (21, 22 lub 23), aby efekt byt bardziej widoczny zalecamy uzycie GRAVIHEL
22 grube srebro lub GRAVIHEL 23 extra grube srebro.

* Zgodny z dyrektywg VOC

PODLOZE PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI
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Typ: 2 spoiwo akrylowe (poliuretanowe)

Wyglad: MATT

Lepkos¢ w postaci dostarczanej: Tiksotropowa

DIN 53211 ®4 /20°C
Gestos¢ skladnika A: 1,301 — 1,430 kgl

Sucha masa A+B w postaci dostarczanej:

Pod wzgledem objetosci : 63%

Pod wzgledem masy:
VocC: 2004/42/11B(e)(840)450

75%

EU warto$¢ graniczna VOC do tego rodzaju produktdw (kategoria Il B (e)), w postaci gotowej do aplikacji wynosi 840 g/l.
VOC wyrobu gotowego do nanoszenia wynosi 450 g/l.

StUZY ROWNIEZ DO RENOWACJI POJAZDOW PRZEMYSLOWYCH | UZYTKOWYCH

Wydajnos¢ teoretyczna: 3,5 m?/lit.

Odpornos¢ na temperature: krétkotrwata: do 140 ° C
(temperatura powietrza): diugotrwata: do 80 ° C
Temperatura obrébki: + 10 ° C do max. + 40 ° C, maks. Wilgotno$¢ 75%

Kolor/odcien: RAL

Objetosciowy stosunek

5:1

Mieszania: GRAVIHEL 2K PUR SINGLE COAT HARDENER
Wagowy stosunek 6:1
mieszania GRAVIHEL 2K PUR SINGLE COAT HARDENER

DIN 53211 ®4 /20°C

Zywotno$¢ mieszanki w 4h
temp 20°:
Lepkos¢ (RFU): Tiksotropowa

Aplikacja UBS pistoletem
lakierniczym:
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GRUBA STRUKTURA: Rozcienczalnik nie jest potrzebny
Cisnienie: 2 - 3 bar

2 lub wigcej warstw

Odstep od objektu: 30 - 50 cm

Odparowanie migdzy warstwami: 10 min/20°C
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GRUBA STRUKTURA - WIEKSZA (SKORA POMARANCZOWA): Rozciericzalnik nie jest
potrzebny

Cisnienie: 3 - 5 bar

1 lub wiecej warstw (150 — 200 pm)

Odstep od objektu: 20 - 30 cm

Odparowanie miedzy warstwami: 20 — 30 min.

Dysza: 1,6-1,8mmRP

Cisnienie 1,5 -2 bar

2 lub wiecej warstw

Odstep od objektu: 25 - 30 cm
Odparowanie miedzy warstwami: 10 min.

&] DROBNA STRUKTURA: dodaj 5 - 10% GRAVIHEL THINNER ESS

STANDARDOWA STRUKTURA (MALA SKORA POMARANCZOWA) dodaj 5-10 %
GRAVIHEL THINNER ESS

Dysza: 1,6-18mmRP

Cisnienie: 2 bar

2 lub wiecej warstw

Odstep od objektu: 15 -20 cm

Odparowanie miedzy warstwami: 15 min.
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] Czas suszenia: Temperatura obiektu 20°C 60°C
Pytosucha: 30 min. -

Sucha w dotyku: 5-6h -
Sucha do montazu: 8-10h 30 min.+ 1h/20°C
Na sucho: 24 h 30 min.+ 3h/20°C
Czas suszenia 8 - 12 min.
(infra red short-wave): Odstep od objektu : 70 - 80 cm
Trwatosc: 2 lata

WYLACZNIE DO UZYTKU PROFESJONALNEGO - patrz karta charakterystyki

2K materialy reagujq z wilgocia, dlatego nalezy uwaza¢, aby wszystkie pojemniki i przybory byty absolutnie suche. Nie powinno sie pracowa¢ w
wilgoci wzglednej przekraczajacej 80%.

Natychmiast po uzyciu zamknij opakowanie Utwardzacza, poniewaz produkt reaguje z wilgotnoscig powietrza i moze powodowa¢ wady produktu.
Dane moga si¢ rozni¢ w rdznych warunkach.,

Kazda czes$¢ tych informacji moze ulec zmianie w dowolnym momencie bez powiadomienia.

Informacje pochodza z wieloletniego do$wiadczenia we wspétpracy z Dziatem Rozwoju i Ustug Technicznych i s wiasno$cig HELIOS Refinish.
Gwarantujemy, Ze jako$¢ pracy wykonanej zgodnie z naszymi instrukcjami zapewnia wyniki, a my zrzekamy sie wszelkiej odpowiedzialnosci, jesli
jakiekolwiek inne produkty zostaty uzyte lub inne czynniki wptynety na ostateczny wyglad.

Najnowsza wersja TDS zastepuje wszystkie poprzednie wersje. Najnowsza wersje mozna uzyskac od gtéwnego dystrybutora w swoim kraju.
Uzytkownik tego produktu powinien korzysta¢ z produktu zgodnie z przepisami ustawowymi i wykonawczymi dotyczacymi bezpieczenstwa pracy i
gospodarki odpadami.
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